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ALEXSEAL Deckfiller 252 es una mase ligera a base de epoxi, sin disolventes, que se utiliza
para el carenado de cubiertas antes de la aplicacién de sistemas de cubierta de teca.
ALEXSEAL Deckfiller 252 tiene excelentes caracteristicas de mezcla, aplicacién y lijado. Esta
disefiado para ser faciimente procesado, mientras que la pelicula curada proporciona una
base fiable para la cubierta final de los yates.

ALEXSEAL Deckfiller 252 se usa para el carenado de las cubiertas de aluminio o acero ya
tratadas con imprimacion.

Marrén claro
Azul claro
Marrén

Color de la mezcla:
Base:
Catalizador:

Solidos por volumen catalizados sin disolvente: 100 %
Densidad del material curado: 0,5 g/cm3
Nota: Los porcentajes de cobertura se calculan para la base y el catalizador.

m2/ m2/ Pies2/ .
lito | galon | galon | @ PFT enmm (mil)
Tebrico 1 3,8 41 1 mm (Y25 pulgadas)
o 0,15 0,6 6,4 6 mm (%4 pulgadas)
%%%i;tura practica con espesor 011 | 044 |48 8 mm (%/e pulgadas)
0,07 0,29 3,2 10 mm (*/2 pulgadas)

El sustrato debe estar limpio, seco y libre de polvo, grasa, aceite y otro tipo de
contaminacion.

Para asegurar una 6ptima adhesion, el sustrato debe ser lijado o chorreado con arena de
grano 36 a 60, antes de la imprimacion para asegurar la adhesién del sistema.

Sustratos de metal y fibra de vidrio reforzada: los valores Optimos de resistencia
mecanica y a la corrosion se logran mediante una correcta preparacion de la superficie y la
imprimacion del sustrato con el imprimante ALEXSEAL Protective Primer 161. El material de
relleno ALEXSEAL Deckfiller 252 se puede aplicar directamente sobre el imprimante
ALEXSEAL Protective Primer 161 sin necesidad de lijar hasta 6 meses.

Standard Base P2520 ALEXSEAL Deckfiller 252 Base 2 Gal
Standard C2527  ALEXSEAL Deckfiller 252 Converter 2 Gal
Converter

Por volumen 1:1 (base : Catalizador)

Por peso 1:1 (base : Catalizador)

El material de relleno ALEXSEAL Deckfiller 252 no debe diluirse.

Herramientas
para aplicacion:

paletas, espatulas, materiales de borde recto

Los componentes del ALEXSEAL Deckfiller 252 tienen colores diferentes para controlar el
proceso de mezcla. Después de mezclarlos, el color del relleno deberia ser homogéneo. Si
la base y el catalizador no se mezclan a conciencia, podria resultar un producto final que se
seque inadecuadamente. La mezcla debe ser producida mecanicamente con mezcladoras
de masa de bajas revoluciones, o manualmente.
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El material se puede aplicar facilmente con una espétula o paleta; deberian evitarse la
formacion de bolsas de aire. Aplicando el producto a las superficies en capas de hasta
10 mm y trabajandolo hasta el espesor deseado antes de retirar el excedente con un
borde recto, se evitan las bolsas de aire en el producto aplicado.

Tras lijar en seco hasta conseguir una superficie suave y uniforme, aisle la superficie
con Protective Primer 161 antes de comenzar a pegar la cubierta final.

Para la limpieza del equipo usado utilice R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer.

9. Duracién de la mezcla  Margen ambiental para aplicacion éptima - min. 15°C (60°F) 40% HR, hasta un max. de 30°C (85°F) 80%
y secado HR

Temperatura para un minimo tiempo o o o o o o o o Tiempo de secado
de reaplicacion 15 °C (60 °F) | 20 °C (68 °F) | 25 °C (77 °F) | 30 °C (85 °F) MAx.

Tiempo de empleo Util con ALEXSEAL . . .

Deckfiller 252 Converter C2527 1h 40 min 30 min 20 min N/D

Secado hasta el lijado, C2527

ALEXSEAL Deckfiller 252 Converter 36h 20h 18h 12h N/D

Nota: La tabla anterior refleja los tiempos minimos y maximos aproximados. La temperatura de la superficie, las corrientes
de aire, los rayos del sol directos o indirectos, y el grosor de la capa aplicada afectaran a los tiempos reales durante la
aplicacion. Durante la fase de secado la temperatura minima es de 15°C (60°F). Temperatura ideal: 25 °C (77 °F).

Las condiciones minimas de aplicacion deberian estar en 3°C (5,4°F) sobre el punto de rocio.

Para una reaplicacion de ALEXSEAL Deckfiller 252 sobre si mismo, se deben observar los tiempos minimos de secado
para lijar. Se recomienda el lijado mediante pulido — con grano de 36-60 para garantizar la adhesion entre las capas de
Deckfiller 252.
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